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HEMOFLUID

MW FLUID 15 N

Neemulgirajuce neaktivno rezno ulje

MW FLUID 15 N je neaktivno rezno ulje koje se preporucuje za hladenje i podmazivanje pri
obradi sivog liva, nisko i visoko legiranih Celika, lakih i obojenih metala i njihovih legura, pri
srednjim i teSkim operacijama obrade.

MW FLUID 15 N je ulje niskog viskoziteta, narocito je pogodno za operacije struganja,
glodanja, busenja, brusenja, dubokog busenja i brijanja zup¢anika. Primenjuje se i za srednje

tesSke operacije obrade na CNC masinama.

MW FLUID 15 N se primenjuje na pojedinacnim masinama i u centralnim sistemima.

NIVO KVALITETA: ISO 6743-7, L-MHE

ISO/TS 12927
TIPICNE KARAKTERISTIKE: METODE MW FLUID 15N
Izgled Vizuelno bistro
Gustina na 20°C, g/ml EN ISO 3675 0,870
Kinematicka viskoznost na 40°C, mm?/s ISO 3104 15
Tacka paljenja, °C EN 1SO 2592 min 150
Korozija na bakru (100°C/3h), stepen EN ISO 2592 2b
Korozija na Celiku ISO 7120 bez korozije

MW FLUID 15 N sadrzi neaktivan sumpor, fosfor, kalcijum i zink, a ne sadrzi hlor.

MW FLUID 15 N se ne preporucuje za brusenje lakih i obojenih metala i njihovih legura.

PAKOVANIE:

- Plasti¢ne kante 10 L
- Plasti¢ne kante 20 L
- Limene bacve 180 kg
- IBC kontejneri 1000 L

Fizicko-hemijske karakteristike su orijentacione, moguce su promene i odstupanja.
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