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BIOFLUID 50 EPS

Sinteticko vodorastvorno sredstvo za obradu metala

BIOFLUID 50 EPS je sinteticko sredstvo za obradu srednje i teze obradivih metala i njihovih
legura. Koristi se u uslovima visokih otpora, temperatura i velikih brzina rezanja.

Vrlo efikasno podmazuje alate i predmet obrade, odvodi toplotu, ispira predmet obrade, stiti
od korozije, ne peni.

BIOFLUID 50 EPS se preporucuje za obradu sivog liva, legiranih Celika, aluminijumovih i
bakarnih legura struganjem, glodanjem, buSenjem, rendisanjem i narocito brusenjem, kao i
za obradu na CNC masinama. Kod visoko legiranih celika, najbolji je za operacije brusenja,
struganja i glodanja.

BIOFLUID 50 EPS se preporucuje se za busenje, urezivanje i narezivanje navoja.
Ne sadrzi derivate nafte, nitrite, bor i dietanolamin. Ne podleZe bakterijskoj razgradnji.

NIVO KVALITETA: ISO 6743-7, L-MAH; ISO/TS 12927; DIN 51369

KARAKTERISTIKE METODE Tip. vrednost
Izgled koncentrata Vizuelno Zuto-zelena tecnost
Gustina na 20°C, g/ml SRPS EN ISO 3675 1,100
Kinemati¢ka viskoznost na 20 °C, mm?/s SRPS ISO 3016 10

Izgled rastvora Vizuelno transparentan
pH-vrednost (3 % u vodi) SRPS ISO 4316 8,3-9,5
Korozija na SL-26 (5% rastvor, stepen DIN 51360/2 0/0

Faktor refraktometra - 2,4

Koncentracija sredstva u zavisnosti od operacije:
Brusenje 4-5 %
Glodanje, busenje, struganje 5-6 %
prosecanje, urezivanje navoja, razvrtanje, seCenje > 7%

Korekcioni koeficijent za merenje koncentracije rastvora refraktomerom je 2,4.

PAKOVANIE:
- Plasticne kante 10 L
- Plasti¢cne kante 20 L
- Limene bacve 180 kg
- IBC kontejneri 1000 L

Fizicko-hemijske karakteristike su orijentacione, moguce su promene i odstupanja.
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